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НАЦИОНАЛЬНЫЙ СТАНДАРТ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ

Контроль неразрушающий

КОНТРОЛЬ МАГНИТОПОРОШКОВЫЙ

Словарь

Non-destructive testing. Magnetic particle testing. 
Vocabulary

Дата введения — 2026—04—01

1 Область применения
Настоящий стандарт определяет общие термины, конкретно относящиеся к магнитопорошковому 

неразрушающему контролю.

2 Термины и определения
2.1 способ прилегающего проводника (adjacent conductor technique): Способ намагничивания 

объекта контроля или его части с помощью проводника (стержня или гибкого кабеля), расположенного 
близко к контролируемой поверхности, но изолированного от нее.

2.2 ампер-витки (ampere turns): Произведение числа витков катушки, по которой протекает элек­
трический ток, на значения силы этого тока в амперах.

2.3 прижег дугой (arcing strike): Повреждение объекта контроля или его части, вызванное плохим 
электрическим контактом.

2.4 дисперсионная среда (carrier liquid): Жидкость для мокрого способа, в которой магнитный 
порошок (2.30) находится во взвешенном состоянии.

Примечание — Мокрый способ — способ нанесения магнитного порошка, взвешенного в дисперсион­
ной среде, на поверхность объекта контроля или его части.

2.5 центральный проводник (central conductor): Проводник, вставляемый внутрь полого объекта 
контроля или в имеющееся в нем отверстие.

2.6 циркулярное намагничивание (circular magnetization): Намагничивание объекта контроля 
или его части, при котором магнитный поток внутри этого объекта или его части создается протекаю­
щим через них током или окружаемым их проводником.

2.7 способ катушки (coil technique): Способ намагничивания объекта контроля или его части с 
помощью катушки, образованной гибким кабелем или в виде соленоида, предназначенный для прове­
дения магнитопорошкового контроля.

2.8 цветной магнитный индикатор (coloured detection medium): Магнитный индикатор для про­
ведения магнитопорошкового контроля в оптическом диапазоне.

2.9 концентрат (concentrate): Магнитный индикатор, поставляемый в форме, требующей разбав­
ления перед использованием.

2.10 модификатор (conditioning agent): Добавка в магнитные суспензии на водной основе, приме­
няемая для улучшения их свойств, и которая может включать ингибиторы коррозии, антивспениватели, 
смачиватели, стабилизаторы, а также поверхностно-активные вещества.

2.11 регулятор постоянной величины тока (constant current control): Устройство для поддержа­
ния заданной величины тока.

Издание официальное
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2.12 контактная прокладка (contact pad): Сменная прокладка, обычно из медной оплетки, раз­
мещаемая в местах электрического контакта, и предназначенная для улучшения электрического со­
единения.

2.13 способ приложенного поля (continuous magnetization technique): Способ магнитопорошко­
вого контроля, при котором магнитный индикатор наносят перед намагничиванием или в процессе на­
магничивания объекта контроля или его части.

2.14 контрастная краска (contrast aid paint): Тонкое покрытие или пленка, нанесенная на поверх­
ность объекта контроля или его части, и предназначенная для улучшения контрастности индикаторного 
рисунка при использовании цветного магнитного индикатора (2.8).

2.15 способ электрического тока (current flow technique): Способ намагничивания объекта кон­
троля или его части путем пропускания через него электрического тока.

2.16 генератор тока (current generator): Источник тока для намагничивания.
2.17 магнитный индикатор (detection medium): Магнитный порошок (2.30) во взвешенном состо­

янии в дисперсионной среде или в виде сухого порошка, готового к использованию.
2.18 сухой способ (dry powder technique): Нанесение сухого магнитного порошка (2.30) или взве­

шенного в воздухе, на поверхность объекта контроля или его части.
2.19 стационарная система намагничивания (fixed installation): Стационарное оборудование, 

создающее магнитное поле для проведения магнитопорошкового контроля.
2.20 способ гибкой катушки (flexible coil technique): Способ намагничивания объекта контроля 

или его части с помощью проводника, плотно обернутого вокруг их.
2.21 люминесцентный магнитный индикатор (fluorescent detection medium): Магнитный поро­

шок, частицы которого покрыты неотслаивающейся пленкой люминофора, которая излучает видимый 
свет при возбуждении другим излучением, обычно УФ-А излучением.

2.22 индикатор магнитного потока (flux indicator): Датчик (детектор) обнаружения направления 
магнитного потока, содержащий искусственные несплошности.

2.23 люминесцентная стабильность (fluorescent stability): Способность магнитного индикатора 
сохранять люминесцентные свойства.

2.24 способ индуцированного тока (induced current flow technique): Способ намагничивания 
объекта контроля в форме кольца, путем использования этого объекта контроля в качестве вторичной 
обмотки трансформатора в намагничивающем устройстве.

2.25 проверка на подъем (lift test): Проверка работоспособности переносных электромагнитов, 
оцениваемая по силе притяжения.

2.26 магнитный стенд (magnetic bench): Стационарное оборудование общего назначения, ис­
пользующее способ магнитного потока (2.28) и/или способ электрического тока (2.15).

2.27 магнитный удлинитель (magnetic extender): Ферромагнитная проставка, размещенная на 
конце контролируемой детали для улучшения намагниченности.

2.28 способ магнитного потока (magnetic flow technique): Способ намагничивания, при котором 
магнитный поток пропускается через объект контроля или его часть.

2.29 магнитная суспензия (magnetic ink): Магнитный порошок (2.30), взвешенный в дисперсион­
ной среде, готовый к применению.

2.30 магнитный порошок (magnetic particle): Готовый к применению мелкодисперсный ферро­
магнитный материал, притягиваемый магнитным потоком рассеяния.

2.31 концентрация магнитного порошка (magnetic particle content): Мера содержания магнитно­
го порошка (2.30) в магнитной суспензии.

2.32 магнитопорошковый контроль (magnetic particle testing): Метод неразрушающего контроля 
с использованием магнитных полей и магнитных индикаторов для выявления несплошностей в ферро­
магнитных материалах на их поверхности или вблизи поверхности.

2.33 магнитная запись (magnetic writing): Форма ложной индикации из-за местного случайного 
намагничивания объекта контроля или его части, иногда проявляющаяся при контакте намагниченного 
предмета с этим объектом контроля или его частью.

2.34 намагничивающая катушка (magnetizing coil): Устройство в виде соленоида или гибкого 
проводника для охвата всего объекта контроля или его части.

2.35 механическая стабильность (mechanical stability): Способность магнитного индикатора со­
хранять свои свойства в рабочих условиях.

2.36 комбинированное намагничивание (multidirectional magnetization): Операция намагничива­
ния, создающая меняющееся по направлению поле в объекте контроля или его части.
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2.37 переносной электромагнит (ярмо) [portable electromagnet (yoke)]: Ручное электрическое 
оборудование, которое используется для выполнения магнитопорошкового контроля способом магнит­
ного потока (2.28).

2.38 электроконтакты (prods): Ручные электроды.
2.39 остаточное поле (residual field): Магнитное поле, остающееся после прекращения намагни­

чивания объекта контроля или его части.
2.40 способ соленоида (rigid coil technique): Способ намагничивания объекта контроля или его 

части с помощью катушки фиксированного размера.
2.41 тангенциальная компонента поля (tangential field): Составляющая напряженности магнит­

ного поля, направленная параллельно поверхности объекта в зоне контроля.
2.42 напряженность тангенциальной компоненты поля (tangential field strength): Значение тан­

генциальной компоненты (2.41).
2.43 способ сквозных проводников (threaded conductor technique): Способ намагничивания 

объекта контроля с помощью стержня или кабеля, продетого сквозь его полость или отверстие в нем.
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